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L' invention concerne une charniere de porte avec 
un dispositif de maintien d'ouverture int4gre, notamment pour 
portieres de vehicule automobile, comprenant une premiere 
moitie de charniere, et une seconde moitie de charniere reliee 
5 4 la premiere au mpyen d^un axe de charniere, le dispositif de 
maintien de porte consistant en au raoins un organe d'accrochage 
sollicite par un ressort, fixe a I'une des moities de charniere, 
et un bras d'accrochage, cooperant avec 1' organe d'accrochage, 
pourvu d'evidements, form6 sur 1' autre moitie de charniere, 
10 ainsi que d'une butee de fin de course. 

De telles charniSres sont connues, par exemple par 
le document DE-OS 1 584 202 ou DE-OS 2 907 413. II s'agit-la de 
charnieres diteis "charnieres en t&le" dans lesquelles 1' organe 
d'accrochage sollicite par un ressort est monte pivotant sur un 
15 axe parallele k I'axe de rotation de la charniere. Ces charnieres 
presentent cependant 1 ' inconvenient d'etre relativement lourdes 
et de . necessiter une place in^rtante pour leur mise en place. 
En outre, une force elastique importante est necessaire pour 
assurer les positions d'accrochage et d' arret de la porte equi- 
20 pee avec la charniere, d'oii results egalement la n^cessite 
d'une force importante pour sortir la porte de sa position 
d' immobilisation ouverte, ce qui constitue un desagrement. La 
fabrication de telles charnieres est d' autre part coQteuse. 

La prSsente invention a pour but, en partant de 
25 I'etat de la technique d6crit ci-dessus, de rfealiser une char- 
niere de porte avec organe d'arrSt integre qui permette une 
construction compacts, et ainsi un faible encombrement et un 
poids r6duit, et qui, avec des forces reduites pour I'ouverture 
et la fermeture, assure cependant, pour la porte montee au moyen 
30 de cette charniere, un arret sQr dans chacune des positions 
d • ouverture . 

Dans ce but, 1' invention est caracterisee en ce que 
I'axe de rotation de 1' organe d' arret et de la charniere sont 
identiques et coincident. II est alors particulierement avantageux 
5 de pr6voir que 1' organe d'accrochage sollicite par un ressort 
scitfix4 rigideraent sur la moitie de charniere au-dessus du 
plan d'accrochage du bras, la direction d'efficacit6 du ressort 
qui sollicite 1' organe d'accrochage etant alors perpendiculaire 
au plan d'accrochage du bras. 

0 La coincidence des axes de rotation, et la liaison 



2 



2495212 



rigide entre I'organe d'accrochage et la moitie de charniere 
permettent une constitution et une disposition tres compactes 
et d'encombrement reduit de la charniere et de I'organe d' arret 
de la porte ainsi que de I'organe d'accrochage, realisant une 
5 charniere avec organe d' arret de la porte integre. En outre, 
on a la possibility de disposer I'organe d'accrochage de telle 
maniere que la direction d'effet du ressort s'etende perpendi- 
culairement au plan d'accrochage. Une utilisation maximale de 
la force du ressort est ainsi rendue possible, ce qui permet 

10 d'utiliser des ressorts de plus faible dimensions que ceux uti- 
lises dans I'etat actuel de la technique* 

En outre, I'organe d'accrochage peut §tre dispos6 
immediatement au-dessus du plan d'accrochage i faible distance 
de sa surface sup^rieure, de sorte qu'on a besoin seulement 

15 de modifier legerement la position de I'organe d'accrochage 

lui-mlrae, et ainsi de faibles courses du ressort. Ces conditions 
sont favorables en ce qui concerne les forces a appliquer pour 
deplacer la porte dans les positions d'arrSt voulues et pour 
I'en sortir. 

D'autres avantages de !• invention resident dans la 
possibility de realiser la charniere sous la forme d'une piece 
coulee, ou en une seule piece estampee, notamment en aluminium, 
et meme en utilisant une mati^re synthetique pour la partie du 
bras formant le plan d'accrochage, de telle sorte qu'on obtient 
25 un poids d'ensemble plus reduit, avecoependant une resistance 
m^canique elevee, une plus grande ,rigidite centre la deformation 
et une faible sensibilite d I'usure par frottement. En consti- 
tuant en outre I'organe d'accrochage par une bille, on obtient 
une resistance par frottement plus faible avec une force d' arret 
importante dans les positions d'accrochage. On peut egalement 
obtenir une protection du plan d'accrochage centre I'encrasse- 
ment. 

L' invention prevoit divers modes de realisation 
avantageux decrits ci-apr^s ^ titre d'exemples et est decrite 
35 plus en detail avec reference aux dessins annexes reprSsentant 
des exemples de realisation de 1' invention, dessins dans les- 
quels : 

- la figure 1 est une vue en plan du haut, d'une 
charniere conforme a 1' invention avec organe d'arrSt de porte 
40 integre, la porte du vehicule etant fermee. 
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- la figure 2 est une vue en perspective de la 
charniere de la figure 1. 

- la figure 3 est une vue en coupe par III-III de 

la figure 2* 

5 - la figure 4 est une vue en elevation, et partiel- 

lement en coupe, d'une autre forme de realisation d'une charniere 
conforme a 1* invention. 

- la figure 5 est une vue analogue d'un autre forme 
de realisation. 

10 - la figure 6 est une vue en coupe par VI -VI de la 

charniere de la figure 5 montee sur une pbrte de vehicule auto- 
mobile. 

- la figure 7 est une vue en coupe d*une autre forme 
de realisation d'une charniere conforme a 1' invention, montee. 

15 . - la figure 8 est une vue en elevation des moities 

de charniere de la figure 7 representees separement. 

Une charniere conforme a 1' invention 1 est repre- 
sentee dans la figure 1 dans sa position de montage. Elle est 
constituee par une moitie de charniere 2 f ixee a un montant du 

20 cadre de porte 3, et par une autre moitie de charniere 4 fixee 

6 une porte 5. II s'agit .ici par exemple de la porte d'un v4hi- 
cule automobile. La position de la porte representee dans la 
figure 1 correspond a la position de fermeture de la porte 5. 

Comme le montre la figure 2, A la moitie de char- 
25 niere 2 qui est fixee dans cet exemple au montant de porte 3, 
est fixe un organe d'accrochage 7, sollicite par un ressort 
helicoldal 6 et loge dans un boltier 8. II s'agit alors -d'une 
fixation rigide de 1' organe d'accrochage 7, au moyen du boltier 
8, sur la moitie de charniere 2. Cependant 1' organe d'accrochage 
30 7 est monte pour pouvoir coulisser, si I'interieur du boltier 8, 
centre la force du ressort. 

Dans 1' exemple represent^,. 1' organe d'accrochage 

7 est constitue par une bille, par exemple en acier, et le res- 
sort, de forme helicoidale est fait d'un metal resistant a la 

m 

35 temperature, notamraent k 200**C. II peut etre avantageux de pre- 
voir un ressort double constitue par deux elements de ressort 
coaxiaux pourvu de spires a enroulements opposes, ce qui assure 
une caraeteristique elastique plus favorable. 

La figure 3 montre la disposition de 1' organe 

40 d'accrochage et du ressort a I'interieur du boitier. Avantageuse- 
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ment, il est encore prevu, 4 I'interieur du boitier 8, une 
douille en matiere synth^tique 9, qui sert a recevoir le res- 
sort 6. Avant la mise en place de I'organe d'accrochage 7 en 
forme de bille, la douille est remplie avec une c.vaioce lui>:.-i- 
5 fiante. 

Comme le montre la figure 2, le boitier 8 est fixe 
sur la moitie de charniere 2 d'une maniere telle, qu'il se 
situe, avec son c&t4 ouvert, au-dessus du plan d'accrochage d'un 
bras d* engagement 11 qui est solidaire de !• autre moiti4 de 
charniere 4 fixee k la porte. Ce bras d" engagement 11 est courb6 
on arc de cercle et coaxialement a I'axe de charniere X-X 
(figure 2). Etant donne que le bras 11, lors d'un deplacement 
reciproque des moities de charniere 2 et 4, se deplace en-dessous 
du boitier 8 devantce dernier, la portion 12 de la moitie de 
15 charniere 2 sur laquelle est forme le boitier 8, est egalement 
en forme d'arc de cercle. Afin que les deux moities de charniere 
2 et 4 puissent pivoter sur I'axe de rotation X-X qui est form^ 
par une broche de charnidre 13, il est prevu, t I'interieur de 
la moitie de charniere 2, une ouverture de passage 14 pour le 
20 bras d' engagement 11 (figure 3). 

Dans le bras d' engagement 11, sont formes des evi- 
dements d'accrochage 15 dans lesquels s' engage I'organe d'accro- 
chage 7, comme le represente la figure 3. Le nonibre de ces kvi- 
dements 15 correspond au nombre de positions dSsirSes pour la 
25 porte entre sa position fermee et sa position completement ou- 
verte. Dans I'exeraple represent^ sont prevues deux positions 
d 'ouverture de la porte, et dans la position d'accrochage repre- 
sentee, la porte est cci-ipl^tement ouverte. Ces evidements 
d'ficoroohaga 15 se trouvent situ^es 4 I'interieur de la face 
30 sup^rieurs du plan d' engagement du bras d'accrochage. Dans 
I'exemple represente, ce plan d' engagement est forme par une 
piece d' insertion 16 en matiere synthitique (figure 3) qui est 
inseree dans un evidementl7 du bras d'accrochage 11. Avantageu- 
sement, la pidce d'insertion 16 en matiere synthetique est main- 
35 tenue coincee dans I'evidement 17, au moyen de deux bossages 
form4s sur chacun des cotes 18 de la piece en mati4re syntheti- 
que 16 et qui s'engagent dans dss pergages correspondants de 
I'evidement 17. La piece de matiere synthetique 16 est consti- 
tute de preference en polyamide, de mSme que la douille de 
40 mati4re synthetique 9. 
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La position d'ouverture de la porte 5 qui est 
representee dans la figure 3, est limitee, dans son angle d'ou- 
verture, qui est par exemple de 75 degr4s, en prevoyant deux 
appendices 19 qui sont formes chacun sur une douille 21 de cha- 
que moitie de charniere 2 et 4, et qui sont en face I'un de 
1 'autre. Ces appendices servent ainsi de butees de fin de course, 
lis ont avantageusement une dimension telle, que dans leur posi- 
tion d'appui (figure 3), ils correspondent en meme temps S 
1' engagement de I'organe d'accrochage 7 dans I'evidement le plus 
exterieur 15 du bras. La position d'accrochage coincide ainsi 
avec la position de fin de course. 

Chaque moitie de charniere 24 presente au moins 
deux douilles de charniere 21 qui sont d4cal4es entre elles de 
la largeur de la douille, de telle sorte que, apres assemblage 
15 de la charniere, elles soient coaxiales, et que I'axe de la 

charniere 13 puisse Stre enfil6 sans difficulte S travers elles. 
A I'interieur des douilles de charniere 21, peuvent avantageuse- 
ment Stre prevues encore des douilles de guidage en laiton. En 
vue de supprimer la necessite de surveillance et d'entretien, 
on peut avantageusement pr^voir des douilles en polytetrafluor- 
6thyl4ne avec insertion de toile metallique en laiton. Au moins 
I'un des appendices 19 est en forme d'arc de cercle de sorte 
qu'il s'etend coaxialement a I'axe de rotation X-X de la char- 
niere. 

La moitie de charniere 2 forme une seule piece avec 
le boitier 8, et la moitiS de charniere 4, une seule piece avec 
le bras d'accrochage 11. Les deux moiti^s 2 et 4 sont avantageu- 
sement faites de fonts d' aluminium ou en aluminium estamp^. Pour 
des resistances m^caniques plus eiev^es , la charniere conforrae 
30 4 1' invention peut Stre fabriquee ^galement en t6le d'acier, au 
moins en ce qui concerne le bras d'accrochage. 

Comme le montre plus particulierement la figure 1, 
avec la forme representee du montant de porte 3 et du battant de 
porte 5, il est necessaire de prevoir, d'une part, dans le mon- 
tant, une ouverture 22 pour le passage du bras 11, et, d' autre 
part, dans le battant de porte 5, une ouverture 23, dans laquelle 
penetre le boltier de charniere 8. La presente invention n'est 
cependant pas limitee i la disposition representee des moities 
de charniere. On peut egalement envisager de fixer au battant 
10 de porte la moitie de charniere comportant le boitier 8, et de 
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fixer !• autre moitie avec I'organe d'accrochage 7 au montant de 
porta . 

Dans le mode de realisation represente aux figures 
1 a 3 d'une charniere 1 a dispositif d' arret de porte int^gre, 
5 la ligne de direction d* action de I'organe d'accrochage, , et du 
ressort sollicitant cet organe, s'etend perpendiculairement a 
I'axe de la charniere • La figure 4 montre une variante de reali- 
sation d'une charniere 1 conforme a 1' invention, dans laquelle 
les memes elements que ceux des figures 1 a 3 sont pourvus des 
10 mSmes chiffres de reference. Dans ce mode de realisation, la 

direction d» action de l^organe d'accrochage 7, qui est egalement 
constitue par une bille, s'etend parallelement 4 I'axe de char-, 
niere X-X de sorte que la force du ressort s*exerce egalement 
dans cette direction. A cet effet, le boitier 8 e^t prevu sur 
15 la moitie de charniere 2, parallelement a I'axe de charniere 
X-X. En raison de cette orientation de I'organe d'accrochage 7 
parallelement a I'axe de rotation, le plan d'accrochage du bras 
d* engagement est pr6vu sur sa face superieure, et non plus sur 
sa face frontale comme dans I'exemple suivant les figures 1 i 
20 3. Le bras presente a nouveau des evidements d'accrochage 15 

pour la bille. Ces evidements peuvent, conrnie dans I'exemple des 
figures 1 a 3, etre constitues par une piece en matiere syntheti- 
que qui est enfichee dans le bras. Ce mode de realisation sui- 
vant la figure 4 presente par rapport a celui des figures 1 i 
25 3, I'avantage d'etre encore plus compact. 

Le mode de realisation de la figure 4 peut encore 
etre modifie en prevoyant non plus un seul organe d'accrochage, 
mais deux organes d'accrochage disposes en face I'un de 1' autre, 
un sur chaque c6te du bras d'accrochage. Ces organes sont & 
30 nouveau re9us dans des boitiers prevus sur la moitie de char- 
niere appropriee. Cependant ces boitiers peuvent avoir une di- 
mension en hauteur plus reduite, car les ressorts utilises peu- 
vent alors Stre plus petits et par consequent plus faibles puis- 
que I'effet d'accrochage est double. II est alors possible d'uti- 
35 liser des ressorts cuvettes qui presentent, par rapport aux 
ressorts helicoldaux, I'avantage d'une plus grande rigidite 
elastique avec les courses de ressort plus reduites. 

Comme dans I'exemple de realisation des figures 1 
a 3, ainsi que dans I'exemple de la figure 4, le bras d'accro- 
chage est dispose vers le centre de la moitie de charniere en 
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question, de sorte qu'on obtient une charge centrale de la char- 
niere et une repartition uniforms de cette charge. Un autre 
avantage de la charniere 1 conforme a 1' invention reside en ce 
que, d'une part, du fait de la constitution en forme de bille 
de I'organe d'accrochage et de la constitution du plan d'accro- 
chage en une piece de matiere synthetique, et, d' autre part, du 
fait du guidage du ressort 6 dans une douille en matiere syn- 
thetique, 1' emission de bruits de fonctionnement est totalement 
evite. Grace au remplissage du boitier et de la douille avec de 
la graisse, le frottement de la bille est reduit et la duree de 
vie de 1' ensemble est normal ement allongee. Etant donne que la 
bille qui forme I'organe d'accrochage 7 est enfermee de maniere 
etanche dans la douille de matiere synthetique 9, la penetration 
de vernis lors du vernissage par immersion est empechee, et lors 
15 du ipremier actionnement de la serrure, de la graisse est trans- 
portee sous I'effet de pompage produit par la bille, sur le 
plan d'accrochage. En consequence, la serrure conforme a 1' in- 
vention peut Stre mise en place deja avant 1' operation de pein- 
ture ou vernissage. 

figures 5 et 6 montrent un autre exemple de 
realisation d'une charniere avec organe d' arret de porte integre, 
les pieces etant pourvues des memes chiffres de reference que 
dans les figures 1 a 4. La position representee en traits pleins 
de la charniere correspond a la situation quand la porte est 
25 fermee, et les positions representees en tirete correspondent 
a diverses positions d' immobilisation avec I'organe d'arret 
conforme a 1' invention. Au contraire des exemples des figures 1 
a 4, le bras d'accrochage 31 est forme au milieu de la moitie 
de charniere 2 qui est fixee au cadre fixe 3 de la porte, Ce 
bras d'accrochage 31 s'etend en forme d'arc de cercle, avec une 
section transversale en forme.de U, dont les extremites libres 
des ailes sont orient^es vers I'interieur vers I'axe de charniere 
X-X. Le boitier 32 pour la reception de I'organe d'accrochage 
constitue par une bille chargee par ressort 7 est fixe au centre 
35 de la moitie de charniere 4 fixee a la porte 5. La forme de 
I'organe d'accrochage 7 et des autres pieces disposees dans le 
boitier correspond exactement a celle representee dans les 
figures 1 a 4. 

Le boitier 32 s'avance dans I'espace interieur cora- 
pris entre les branches de I'U du bras d'accrochage 31, de telle 
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maniere que la bill e 7 puisse rouler sur le plan d'accrochage et 
s« engager dans ses evidements 15. II est ici prevu deux evide- 
ments 15 correspondant aux deux positions d'accrochage represen- 
tees. Dans cet example, le plan d'accrochage est forme par une 
5 piece d'insertion 33, en acier avec, de preference, une surface 
exterieure trempee pour obtenir une usure par frotteraent aussi 
reduite que possible. Cette piece d'insertion peut etre prevue 
tres etroite, car elle n*est sollicitee par la bille que suivant 
une piste de roulement lineaire. A I'extremite du bras d'accro- 

10 chage 31, ce dernier presente une parol transversale 34 qui sert 
de butee pour le boitier 32. La position de butee est de prefe- 
rence choisie de telle sorte qu'elle coincide avec la derniere 
position d^accrochage de sorte qu'une rotation de la porte au- 
dela de cette position d' arret n'est pas possible. Sur le boi- 

15 tier 32 est prevue une surface de butee 35 correspondant S la 
surface d' application 34 du bras. 

Le mode de realisation decrit ci-dessus presente 
I'avantage que ie plan d'accrochage est enferme dans I'espace 
inferieur du bras et est sins! protege centre le risque d»en- 

20 crassenent, et par suite les incidents de fonctionnement sont 
sensiblement diirdnues. En outre, cette realisation se distingue 
par une construction tres compacte, de sorte que la charniere, 
avec son organe d»arrSt de porte integre, est tres resistante^ 
la deformation. II en resulte. la possibilite, pour une meme 

25 resistance mecanique, de reduire les epaisseurs de materiau, 
et done aussi une construction en tSle« Cette execution tres 
compacte pernet 1' adaptation a n'importe quel type de poi-te. GrSce 
a la butee prevue sur une parol transversale 34 du bras, relati- 
veinent eloignse de I'axs de pivotement transversalement vers 

30 I'exterieur, des forces .relativement importantes peuvent Stre 
absorbees sans domraages. 

L'utilisation de la charniere conforme 4 1* inven- 
tion n'est pas liraitee a des portes de vehicules automobiles, • 
mais une telle charniere avec organe d° arret incorpore peut etre 
5 appliquee i n'importe quel genre de porte, ou chgssis pivotant 
de fengtre ou porte d'appartements ou l-»on desire des positions 
d" arret des battants de portes ou fenetres. Une construction, 
tres compacte est alors possible, ainsi qu'une fabrication de 
1' ensemble -de la charniere en matiere plastique par sxemple. 

Les figures 7 et 8 montrent une autre forme de 
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realisation d'une charniSre conforme a 1* invention avec organe 
d'arrSt de la porta integre, les memes chiffres de reference 
6tant utilises que dans les figures 5^6. Comme le montre no- 
tamment la figure 8, le bras d'accrochage 36 et le boltier 37 
ne sont pas disposes au centre, nais sont excentres, c'est-^- 
dire d^cales dans le mime sens vers I'exterieur, Le bras d'ac- 
crochage 36 est i nouveau £ix& k la moitie de charniere fixe 2, 
et le boitier 37 est fixe k la moitie de charniere 4 pivotante. 
Les pattes de fixation 38 de la moitie de charniere fixe 2 
peuvent gtre prevues par exemple en acier, 4tant fixees elles- 
mSmes par soudage sur la charniere. Pour le reste, les deux 
moiti^s de charniere sont fix6es au moyen de vis sur le cadre 
et sur le battant. 

Comme butees destinies a limit er 1* angle d'ouver- 
ture de la charniere, on utilise des appendices ou bossages de 
but4e 39, 40, formes sur chacune des moities de charniere. 
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REVENDICATIONS 

1°) Charnidre de porte avec dispositif d'arrSt 
integre, notamment pour portes de vehicules automobiles, compre- 
nant une premiere moitie de charniere at une seconde moiti6 de 
5 charniere, reli4e k la premiere au moyen d'un axe, le dispositif 
d'arrSt etant constitue par au moins un organe d'accrochage fix6 
4 I'une des moiti6s de charniere et sollicite par un ressort et 
par un bras d'accrochage, form^ sur 1" autre moitie de charniere, 
presentant des evidements d' engagement pour cooper er avec I'or- 
10 gane d'accrochage, ainsi qu'une butee de limitation de course, 
charniere caract4ris6e en ce que I'axe de rotation (x-X) du 
dispositif d'arret (7, 11, 31, 32. 36, 37) coincide avec I'axe 
de pivotement de la charniere (2, 4). 

2") Charniere suivant la revendication 1, caracte- 
risee en ce que 1' organe d'accrochage sollicite par un ressort 
est fix4 rigidement i une des moiti6s de charniere (2,4) au- 
dessus du plan d'accrochage du bras (11, 31, 36) et que la ligne 
d- action du ressort (6) sollicitant 1' organe d'accrochage (7) 
s'^tend perpendiculairement au plan d'accrochage du bras. 

3°) Charniere suivant la revendication 2, caracte- 
risee en ce que 1' organe d'accrochage (7) est mont4 dans un 
boitier (8, 32, 37) forme sur I'une des moities de charniere (2, 
4) et consiste en une bille charg4e par un ressort (6) de com- 
pression. 

4*>) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 14 3, caract^risee en ce que le ressort (6) est un res- 
sort helicoldal. 

5°) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 14 4, caract4ris4e en ce que le ressort (6) est constitu4 
par deux ressorts helicoldaux concentriques qui s'enroulent en 
sens opposS. 

6°) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caract^risee en ce que le ressort (6) est consti- 
tue par au moins un ressort-cuvette. 

7°) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 4 6, caracterisee en ce que le plan d'accrochage du 
bras (11) s'4tend parall^lement a I'axe de charniere (x-X) ou 
perpendiculairement a cet axe. 

8°) Charniere suivant la revendication 7, caracte- 
risee en ce que, sur le bras d'accrochage (11) sont form4s deux 
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plws d*accrochage^ paralleles entre eux. disposes chacun sur 
un des cdtes du bras d'accrochage. 

9**) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 S 8r caracterisee en ce que, dans les plans d'accro- 
5 chage sont prevus des evidements (15) adaptes a la forme de 

I'organe d'accrochage (7) en forme de bille, en un nombre corres- 
pondant au nombre de positions d'arrSt desirees pour la porte. 

10**) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 9r caracterisee en ce que le plan d'accrochage est 
10 forme par une piece d' insertion (16, 33) en raatiere synthetique 
ou en acier, fixee dans un evidement (17) du bras (11). 

11^) Charniere suivant la revendication 10, caracte- 
risee en ce que la piece de matiere synthetique (16) est fixee 
par coincement au moyen de bossages dans 1* evidement (17) du 
15 bras d'accrochage (11). 

12^) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 11, caracterisee en ce que le bras d'accrochage (11) 
s'etend en forme d'arc de cercle autour de I'axe de charniere 
(X-X). 

20 13") Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 

cations 1 a 12, caracterisee en ce que le bras d'accrochage (11) 
est forme au centre de la moitie de charniere (4) et passe dans 
un evidement (14) de 1» autre moitie de charniere (2). 

14**) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 

25 cations l a 12, caracterisee en ce que le bras d'accrochage (31, 
36) est forme sur la moitie de charniere fixe (2) et presente une 
section transversale en forme de U dans I'ospace interieur entre 
ailes de laquelle s'avance le bo£tier (32, 37) pourvu de I'organe 
d'accrochage (7). 

30 15°) Charniere suivant la revendication 14, caracte- 

risee en ce que le bras d'accrochage (31) est pourvu, & son ex- 
tremite libre, d'une parol transversale (34) servant de butee 
pour le boitier, et que le bottler (32) est pourvu d'une surface 
de butee (35). 

35 16°) Charniere suivant i'une des revendications 14 

et 15, caracterisee en ce que le bras d'accrochage (31), ainsi 
que le boitier (32) sont formes chacun au centre de la moitie 
de charniere correspondante (2, 4). 

17°) Charniere suivant I'une des revendications 14 
et 15, caracterisee en ce que le bras d'accrochage (36) ainsi 
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que le boitier (37) sont disposes sur la moitie de chamiere 
af ferente^ chacun (2, 4) en position decalee dans le mSme sens 
par rapport au milieu de la moitie de chamiere. 

18**) Charniere suivant l*une quelconque des reven- 
5 dications 1 a 17, caracterisee en ce que le bras d'accrochage 
(11, 31, 36) est forme en une seule piece avec la moitie de 
charniere (2, 4) qui lui est afferente, et le boitier. (8, -32, 
37) est forme en une seule piece avec 1* autre moitie de char- 
niere (2, 4), etant realises comme piece coulee ou estampee, 
10 noteunment en aluminium et/ou en acier. 

19**) Charniere suivant I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 18, caracterisee en ce que la butee de fin de 
course est formee par des appendices (19, 39, 40) tournes l"un 
vers 1 'autre, formes au centre, ou exterieurement sur chacune 
15 des moities de charniere (2, 4). 

20^) Charniere suivant la revendication 19, caracte- 
risee en ce que, au moins l"un des appendices de butee (19, 39, 
40) s'etend en forme d'arc de cercle autour de I'axe de char- 
niere (X-X). 

20 21**) Charniere suivant I'une quelconque des reven- 

dications 1 a 20, caracterisee en ce qu'une douille (9) en 
matiere synthetique contenant le ressort (6) est disposee dans 
le boitier (8). 

22°) Charniere suivant la revendication 21, caracte- 
25 risee en ce que la douille en matiere synthetique (9) est rendue 
etanche par I'organe d'accrochage «n forme de bille (7) et est 
reraplie de graisse lubrifiante, 

23°) Charniere suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 22, caracterisee en ce que les elements en matiere 
30 synthetique (9, 16) sont constitues en polyamide renforce avec 
des fibres de verre. 
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